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“\ KLEMMHALTER

#:AW Klemmbhalter SCLCR/L

Ausfiihrung Verwendung
Anstellwinkel 95° fur Wendeplatte CC [ |
|
rechts links ﬂ '
b f  fiir 18405 18406 ...
ISO Bezeichnung mm mm Wendeplatten € statt € b
SCLCR/L 1010 E06 70 12 CC..0602.. 13,66 47,00 102 73,66 47,00 102
SCLCR/L1212F09-T3 80 16  CC..09T3. 566 49,00 103 566 49,00 103
SCLCR/L1616 H09-T3 100 20  CC..09T3.. 79,66 49,00 104 79,66 49,00 104
SCLCR/L2020 K09-T3 125 20 CC..09T3.. 84,66 52,00 105 84,66 52,00 105
SCLCR/L 1616 H12 100 20 CC..1204.. 79,66 47,00 106 79,66 47,00 106
SCLCR/L 2020 K12 125 25 CC..1204.. 8560 52,00 107 8566 52,00 107
SCLCR/L 2525 M12 150 32 CC..1204.. 92,66 61,00 108 92,66 61,00 108
#'W Klemmhalter SDJCR/L
Ausfiihrung Verwendung ) [
Anstellwinkel 93° fur Wendeplatte DC /@2 :
rechts links
b 2 f fir 18407 18410
1SO Bezeichnung mm mm mm Wendeplatten € statt € BT b
SDJCR/L 1010 EO7 70 17 12 DC..0702. 566 47,00 102 066 47,00 102 I
SDJCR/L 1212 F11 80 29 16 DC.11T3. 7566 47,00 103 75066 47,00 103 j ®
SDJCR/L 1616 H11 100 29 20 DC.11T3. 78,66 47,00 104 18,66 47,00 104 B
SDJCR/L 2020 K11 125 29 25 DC.1T3. 84,606 51,00 105 84,66 51,00 105 -
SDJCR/L 2525 M11 150 33 32 DC.11T3. 89,66 59,00 106 89,66 59,00 106
#'W Klemmhalter SVJCR/L
Ausfiihrung Verwendung
Anstellwinkel 93° fur Wendeplatte VC
rechts links ’
b 2 f fir 18418 18419
1SO Bezeichnung mm mm mm Wendeplatten € statt € ‘
SVJCR/L1212 F11 80 23 16 VC..1103. 86,06 50,00 102 86,06 50,00 102 J 50
SVJCR/L 1616 H11 100 23 20 VC..1103. 84,00 52,00 103 8466 52,00 103 1 ®
SVJCR/L 2020 K11 125 23 25 VC.1103. 96,06 60,00 104 96,06 60,00 104 q«;)
SVJCR/L 1616 H16 100 34 20 VC.1604.. 84,60 51,00 107 8466 51,00 107
SVJCR/L 2020 K16 125 34 25 VC.1604. 96,06 60,00 108 96,06 60,00 108
SVJCR/L 2525 M16 150 35 32 VC.1604.. 16766 67,00 109 16766 67,00 109
#/W Klemmhalter PCLNR/L
Ausfiihrung Verwendung Ve
Anstellwinkel 95° fur Wendeplatte CN f
L@
rechts links .,_!_r'lI
b 2 f fiir 18444 18445
1SO Bezeichnung mm mm mm Wendeplatten € statt € —
PCLNR/L 2020 K12 125 28 25 (CN..1204. 79,66 52,00 301 7966 51,00 301
PCLNR/L 2525 M12 150 33 32 CN..1204. 84,60 61,00 302 8466 61,00 302 .
PCLNR/L 3225 P12 170 33 32 CN..1204. 98,66 67,00 303 98,66 67,00 303 ‘ jﬂ O 9
PCLNR/L 2525 M16 150 33 32 CN..1606.. 8760 63,00 304 8760 63,00 304 &
PCLNR/L 3225 P16 170 33 32 CN..1606.. 16,66 67,00 305 16,66 67,00 305
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#:W Klemmhalter PWLNR/L

Ausfiihrung
Anstellwinkel 95°

Verwendung

fur Wendeplatte WN

KLEMMHALTER

rechts links
i L f fir 18446 18447 ...
ISO Bezeichnung mm mm mm Wendeplatten € statt €
PWLNR/L2020 K06 125 28 25 WN..0604.. 8760 51,00 299 8760 51,00 299
PWLNR/L2525M06 150 33 32  WN..0604.. 96,66 59,00 300 96,66 59,00 300
PWLNR/L2020 KO8 125 28 25 WN..0804. 8760 52,00 301 8760 52,00 301
PWLNR/L2525M08 150 33 32 WN..0804. 96,00 61,00 302 96,60 61,00 302
PWLNR/L3225P08 170 33 32 WN..0804. 163,00 64,00 304 16360 64,00 304
#/W Klemmhalter PDJNR/L
Ausfiihrung Verwendung - ==
Anstellwinkel 93° fur Wendeplatte DN
rechts links ﬁ.
b L f fir 18453 18454 ..
1SO Bezeichnung mm mm mm Wendeplatten € statt € I
PDJNR/L 1616 H11 100 31 20 DN..1104. 79,66 47,00 298 7960 47,00 298 ——
PDJNR/L 2020 K11 125 28 25 DN..1104. 8166 51,00 299 8466 51,00 299 l
PDJNR/L 2020 K15 125 35 25 DN..1506.. 8166 51,00 301 84066 51,00 301 l o)
PDJNR/L 2525 M15 150 39 32 DN..1506.. 96,60 59,00 302 96,606 59,00 302 ﬁ%‘”
PDJNR/L 3225 P15 170 33 32 DN..1506.. 96,06 64,00 303 96,00 64,00 303
#:4 Klemmhalter CKJNR/L ’
Ausfiihrung Verwendung
Anstellwinkel 93° fur Wendeplatte KNUX 1604 y
rechts
b f  fiir 18430
1SO Bezeichnung mm mm Wendeplatten statt €
f
CKINR/L 2525 M16 150 32 KNUX1604.. 146,00 8500 101
CKINR/L 3225 P16 170 32 KNUX1604.. 148,66 100,00 102 Y I

AIrorN° Drehmoment Schraubendreher Satz

Ausfiihrung

Die innovative Durchrutschkupplung der Adapter verhindert zuverlassig das
Uberdrehen der Verschraubungen. Bei Erreichen der voreingestellten Dreh-
momentwerte ist ein ,klick“ Gerdusch zu vernehmen, auch bei weiterem Drehen
des Adapters wird das Drehmoment an der Schraube nicht erhéht. In Verbindung
mit dem ATORN Handgriff mit extra groRer Weichzone oder dem ATORN T-Griff
(Systemkoffer XL) fur konstant hohe Drehmomente, wird das System zu einem

unverzichtbaren Bestandteil ihrer taglichen Arbeit.

¢ Adapter Messgenauigkeit +/-10%

e Bit E6,3 50mm mit Farbring
¢ Bit Handhalter fur Bits C6,3 + E6,3 nach DIN 3126

Nm
0,6
09
1,2
14
2,0
30

Farbe
M rot
M braun
grin
gelb
Mlila
M blau

TX %
X6
™7
X8
X9
TX10
TX15

1P %
IP6
IP7
IP8
IP9
IP10
IP15

55471101

€ 129,00

statt: 175,00

www.hommel-hercules.at 3



\ BOHRSTANGEN

ArorN' Bohrstangen-Satze SCLCR/L mit IK

Ausfiihrung Verwendung
¢ Anstellwinkel 95° fur Wendeplatte CCMT 0602
¢ mitje 1Bohrstange

% o
e in Etui & 1 - i
e @
18482 201-302 oD d f oB H d T i '
,
- H

SN

(SN

Satzinhalt mm mm mm mm I 2 mm x =
0608H-SCLCR/LO6 85 8 4 6 100 20 7 o e L
0810J-SCLCR/L-06 10,5 10 6 8 10 26 9 -
1012K-SCLCR/L-06 125 12 7 10 125 32 11 iany .
1216M-SCLCR/L-06 15,5 16 9 12 150 40 15

oD S - — ]
18482 401-402 d f 1 Bk h h2 min et
Satzinhalt mm mm mm mm mm mm mm g5 =
E 08K SCLCR/L-06 8 5 125 - 35 75 15 .; S I 1E
EIOKSCLCR/L-06 10 6 125 10 45 95 140 S e
ELMSCLCR/L-06 12 8 150 10 55 115 170 -z . -

18482

Satzinhalt Schaft  Ausfiihrung Inhalt statt €
A-SCLCR-06 Stahl rechts 4-teilig 219,66 155,00 201
A-SCLCL-06 Stahl links 4-teilig 219,66 155,00 202
AH-SCLCR-06 HSS rechts 4-teilig 352,60 248,00 301
AH-SCLCL-06 HSS links 4-teilig 352,606 248,00 302
E-SCLCR-06 VHM rechts 3-teilig 434,60 307,00 401
E-SCLCL-06 VHM links 3-teilig 43400 307,00 402

(SIS
> o o
SONSRNS

Arory' Bohrstangen-Satze SDQCR/L mit IK

Ausfiihrung Verwendung

e 3-teilig fur Wendeplatte DCMT 0702...
¢ Anstellwinkel 107,5°

e mitje 1 Bohrstange

e in Etui

oD od f a l1 12 H
Satzinhalt mm mm mm mm mm mm AR mm -

A0810H-SDQCR/L-07 12,5 10 7 3 100 22 15° 9

L]
A1012K-SDQCR/L-07 155 12 9 4 125 28 13 11 : ﬁ 0 PA0min
A1216M-SDQCR/L-07 195 16 11 5 150 36 10° 15 i §

17a -— -
18498 : e ~Hom
Ausfiihrung statt € s
rechts 2400 155,00 201 WL .
links 21566 155,00 202

DAS GESAMTE ATORN

HANDSCHUHSORTIMENT

FINDEN SIE UNTER
WWW.HOMMEL—HERCULES.COM A-Mech 1

4‘ Extrem leichter, dinner und feinfuhliger Nylon-

%{u | u Strickhandschuh mit schwarzer Soft-PU-Be-

R | (IR schichtung auf der Innenhand und den Finger-
i kuppen, verlangerter Strickbund.

N

,DIE A-MECH SERIE“
Unsere Spezialisten fur
Handwerk, Montage und Logistik.

»DIE A-SHIELD SERIE“
Wir haben etwas gegen
Schnittgefahrdungen.




ArorN: Wendeplatten CCGT

18550 101-108

e extrem positive ge-
schliffene Spanleitstu-
fe zum Schlichten von
Edelstahlen, Sonderle-

Ausfiihrung
e Positiv 7°
e 80° Spitzwinkel

18550 200-208

e sehr positive Spanleitstufe zum
Schlichten von Edelstahlen, Son-
derlegierungen und Stahl

e sehr geringe Zerspanungskrafte,

WENDEPLATTEN /O/

18550 301-308

Polierte Spanleitstufe zur Reduzie-
rung der Aufbauschneidenbildung
bei der Aluminiumbearbeitung
Verwendung Zum Drehen von Alu-

18550 401-408

Zum Drehen von Alumi-
nium und weiteren NE-
Metallen. Zum Schlichten
von rostbestandigen

gierungen und Stahl guter Spanbruch bei mittlerer minium und weiteren NE-Metallen. Werkstoffen
e extrem geringe Zer- Harte und Verschleil3festigkeit
spanungskrafte, exzel-
lenter Spanbrﬂuch bei ['_
sehr hoh_er Ha.rte gnd Iﬁ Q
Verschleil3festigkeit
Verwendung [P [P [N | IN|
HM-Sorte HC 7810 HC 7820 HW 6310 HC 6310
Beschichtung beschichtet beschichtet unbeschichtet beschichtet
Spantiefe  Dicke r 18550 18550 18550 18550
1SO-Bezeichnung  ca. mm mm mm ﬁ statt € statt € statt € statt €
CCGT 060201-FU1  0,1-1,5 2,38 01 105t 926 6,40 200
CCGT 060202-FU1  0,2-2,0 2,38 02 105t 9206 6,40 101 926 6,40 201
CCGT 060202-MN  0,2-1,5 2,38 02 10t 920 4,80 301 1670 5,80 401
CCGT 060204-FU1  0,2-2,5 2,38 04 105t 920 6,40 102 926 6,40 202
CCGT 060204-MN  0,3-1,8 2,38 04 10t 896 4,80 302 1676 5,80 402
CCGT 09T301-FU1  0,1-15 3,97 01 105t 166 7,40 205
CCGT 09T302-FUL  0,2-2,0 3,97 02 10t 160 7,40 106 166 7,40 206
CCGT 09T302-MN  0,2-2,0 3,97 02 105t 9,60 510 303 1556 6,20 403
CCGT 09T304-FU1  0,2-2,5 3,97 04 10t 1660 7,40 107 166 7,40 207
CCGT 09T304-MN  0,3-2,5 3,97 04 105t 9,60 510 304 1556 6,20 404
CCGT 09T308-FUL  0,3-3,0 3,97 08 105t 166 7,40 108 166 7,40 208
CCGT 09T308-MN  0,5-3,0 3,97 0,8 105t 9,60 510 305 1556 6,20 405
CCGT 120402-MN 0,2-3,5 476 02 105t H26 5,90 306 1336 7,00 406
CCGT 120404-MN 0,2-4,0 4,76 04 105t 160 590 307 1336 7,00 407
CCGT 120408-MN 0,5-5,0 476 08 105t 166 590 308 1336 7,00 408
ArorN° Wendeplatten CCMT
Verwendung [P
HM-Sorte HC 7820
Beschichtung beschichtet FM MM
Spantiefe  Dicke r 18553
1SO-Bezeichnung  ca. mm mm mm .‘ statt €
CCMT 060202-FM 0,1-1,0 2,38 02 105t 416 3,50 210
CCMT 060204-FM 0,1-1,5 2,38 04 105t 610 3,50 211
CCMT 060204-MM  0,4-2,5 2,38 04 105t 416 3,50 219
CCMT 09T302-FM 0,1-1,0 3,97 02 105t €80 4,10 212
CCMT 09T304-FM 0,1-1,5 3,97 04 105t 680 4,10 213
CCMT 09T304-MM ~ 0,4-3,0 3,97 04 10t 680 4,10 214
CCMT 09T308-FM 0,1-1,5 3,97 0,8 105t 680 4,10 221 u
CCMT 09T308-MM  0,6-4,0 3,97 08 105t 680 4,10 222 Gilt fur alle Hartmetallsorte“
abibi 782(\)/:n758’é\?1123rr\d rostfreiem
Bearbeltung ¥ou = - Zerspanungs-
Arorv' Wendeplatten DCMT S, e;‘f(rzzrl?e?,f;nsgsanbrfch bei sehr
t‘fj:‘t:r: Harte und VerschleiBfestigk@t
Verwendung - Mg HC7e10  HCTE20 ‘\:cclz?zo
HM-Sorte HC 7820 150 P Stahl \c=80-160 \Vc=80-130 0150
Beschichtung beschichtet Ve=130-220 Ve=100-210 \\Ilc_ 1060
Spantiefe  Dicke r 18561 150 S Superlegierung Vesa0 70 Ne=A060 f:) 10-0,32
1SO-Bezeichnung  ca. mm mm mm ﬁ statt € 12005-030_{=002080 g
DCMT 070202-FM 0,1-1,0 2,38 02 105t 580 3,50 201 Ve = [m/min, f = [mm/U}
DCMT 070204-FM 0,1-1,5 2,38 04 105t 580 3,50 202
DCMT 11T302-FM 0,1-1,0 3,97 02 105t 820 4,90 203
DCMT 11T304-FM 0,1-1,5 3,97 04 105t 820 4,90 204
DCMT 11T304-MM 0,4-3,0 3,97 04 105t 820 490 212
DCMT 11T308-FM 0,1-1,5 3,97 0,8 105t 820 4,90 205
DCMT 11T308-MM 0,6-4,0 3,97 08 105t 820 490 213

www.hommel-hercules.at 5



/O/WENDEPLATTEN

ArorN' Wendeplatten DCGT

18564 101-108

e extrem positive geschlif-
fene Spanleitstufe zum
Schlichten von Edelstah-

18564 200-208

e sehr positive Spanleitstufe
zum Schlichten von Edel-
stahlen, Sonderlegierun-

Ausfiihrung

e Positiv 7°

* 55° Spitzwinkel
¢ Spantiefe ca.

18564 301-305

e polierte Spanleitstufe zur
Reduzierung der Aufbau-
schneidenbildung bei der

18564 401-405
e zum Drehen von Alumi-

nium und weiteren NE-
Metallen, zum Schlichten

0,2-4,0mm bei len, Sonderlegierungen gen und Stahl Aluminiumbearbeitung von rostbestandigen
Aluminium und und Stahl e sehr geringe Zerspanungs- ¢ zum drehen von Alumi- Werkstoffen
NE-Metallen e extrem geringe Zerspa- krafte, guter Spanbruch nium und weiteren NE-
nungskrafte, exzellenter bei mittlerer Harte und Metallen
Spanbruch bei sehr hoher Verschleif3festigkeit
Héarte und Verschleifes-
tigkeit
. - .
& /&
Verwendung P S| Pl S| IN| N
HM-Sorte HC7810 HC 7820 HW 6310 HC 6310
Beschichtung beschichtet beschichtet unbeschichtet beschichtet
Spantiefe  Dicke r @ 18564 ... 18564 ... 18564 ... 18564 ...
1SO-Bezeichnung  ca. mm mm mm .’ statt € statt € statt € statt €
DCGT 070101-FU1 0,1-1,5 2,38 01 10 St. 16,66 6,10 200
DCGT 070202-FU1 0,2-2,0 2,38 0,2 10 St. 16,66 6,10 101 16,60 6,10 201
DCGT 070202-MN 0,2-1,5 2,38 0,2 10 St. 8,56 4,50 301 996 5,40 401
DCGT 070204-FU1 0,2-2,5 2,38 0,4 10 St. 16,66 6,10 102 16,60 6,10 202
DCGT 070204-MN 0,3-1,8 2,38 0,4 10 St. 8,56 4,50 302 996 5,40 402
DCGT 11T301-FU1 0,1-1,5 397 01 10 St. 216 7,30 205
DCGT 11T302-FU1 0,2-2,0 397 0,2 10 St. 12,16 6,90 106 216 7,30 206
DCGT 11T302-MN 0,2-2,0 397 0,2 10 St. 16,16 5,30 303 12,66 6,50 403
DCGT 11T304-FU1 0,2-2,5 3,97 0,4 10 St. 12,16 7,30 107 12,16 7,30 207
DCGT 11T304-MN 0,3-2,5 397 0,4 10 St. 996 5,30 304 12,66 6,50 404
DCGT 11T308-FU1 0,3-3,0 3,97 0,8 10 St. 12,16 7,30 108 2,16 7,30 208
DCGT 11T308-MN 0,5-3,0 397 0,8 10 St. 16,16 530 305 12,66 6,50 405
rorv' Wendeplatten VCGT AW
Ausfiithrung 18611 400-404 18611 095-105 18611 301-305
e Positiv 7° e extrem positive geschliffene e polierte Spanleitstufe zur Reduzie- e zum Drehen von Aluminium und

e 35° Spitzwinkel
e Spantiefe ca.

Spanleitstufe zum Schlichten

von Edelstahlen, Sonderlegie- bei der Aluminiumbearbeitung

0,2-6,0mm bei rungen und Stahl e zum drehen von Aluminium und Werkstoffen

Aluminiumund e extrem geringe Zerspanungs- weiteren NE-Metallen

NE-Metallen krafte, exzellenter Spanbruch -

netesdgret ’ iﬁ‘ﬁ“’ @
Verwendung [P IN| N |
HM-Sorte HC 7820 HW 6310 HC 6310
Beschichtung beschichtet unbeschichtet beschichtet
Spantiefe  Dicke r @ 18611 ... 18611 18611

1SO-Bezeichnung  ca. mm mm mm .’ statt € statt € statt €
VCGT 070201-MN 0,1-1,5 2,38 0,1 10 St. 2480 12,50 095
VCGT 070202-MN 0,1-1,5 2,38 0,2 10 St. 2480 12,50 096
VCGT 070204-MN 0,1-1,5 2,38 0,4 10 St. 2480 12,50 097
VCGT 110301-FU1 0,1-1,5 3,18 0,1 10 St. 1166 8,50 400
VCGT 110302-FU1 0,2-2,0 3,18 0,2 10 St. 1566 8,50 401
VCGT 110302-MN 0,2-1,5 3,18 0,2 10 St. 1210 6,40 101 476 7,70 301
VCGT 110304-FU1 0,2-2,5 3,18 0,4 10 St. 1166 8,50 402
VCGT 110304-MN 0,3-1,8 3,18 0,4 10 St. 1210 6,40 102 470 7,70 302
VCGT 160402-FU1 0,2-2,0 4,76 0,2 10 St. 12,86 9,40 403
VCGT 160404-FU1 0,2-2,5 476 0,4 10 St. 12,86 9,40 404
VCGT 160404-MN 0,3-2,5 4,76 0,4 10 St. 13;36 7,00 104 15,66 8,50 304
VCGT 160408-MN 0,5-3,0 4,76 0,8 10 St. 1336 7,00 105 15,66 8,50 305

6 Hommel + Seitz GmbH

rung der Aufbauschneidenbildung

weiteren NE-Metallen, zum

Schlichten von rostbestandigen



Aroryv Wendeplatten VEMT

WENDEPLATTEN@

Verwendung P
HM-Sorte HC 7820
Beschichtung beschichtet
Spantiefe  Dicke r ? 18616 FM
1SO-Bezeichnung  ca. mm mm mm . statt €
VCMT 110302-FM 0,1-1,0 3,18 0,2 10 St. 966 5,80 201
VCMT 110304-FM 0,1-1,5 3,18 04 105t 966 5,80 202
VCMT 160404-FM 0,1-1,5 4,76 0,4 10 St. 136 6,80 204
VCMT 160408-FM 0,1-1,5 476 08 105t #36 6,80 205
IORN" Wendeplatten CNMG
MM RM FM
Verwendung [P S| [P S | [P S|
HM-Sorte HC 7810 HC 7820 HC 7830
Beschichtung beschichtet beschichtet beschichtet
Spantiefe  Dicke r ? 18555 18555 18555
1SO-Bezeichnung  ca. mm mm mm . statt € statt € statt €
CNMG 120404-FM ~ 0,2-1,0 476 04 105t 860 520 205
CNMG 120404-MM  0,5-3,0 4,76 0,4 10 St. 8,60 520 110 8,60 520 210 8,60 5,20 310
CNMG 120408-FM 0,4-1,5 4,76 0,8 10 St. 8,60 5,20 206
CNMG 120408-MM  0,8-3,0 4,76 0,8 10 St. 8,60 520 111 8,60 520 211 8,60 520 311
CNMG 120408-RM 1,2-5,0 4,76 0,8 10 St. 8,60 520 115
I1orRN° Wendeplatten DNMG
Verwendung [ PIMIS|
HM-Sorte HC 7820
Beschichtung beschichtet MM
Spantiefe  Dicke r ? 18567
1SO-Bezeichnung  ca. mm mm mm . statt €
DNMG 110404-MM  0,5-2,0 4,76 0,4 10 St. 8,60 550 213
DNMG 110408-MM  0,8-3,0 4,76 08 105t 860 550 214
DNMG 150608-MM  0,8-3,0 6,35 0,8 10 St. 1136 7,20 216
TorRN Wendeplatten WNMG
Verwendung PIM S| P Ml S|
HM-Sorte HC 7820 HC 7830
Beschichtung beschichtet beschichtet
Spantiefe  Dicke r ? 18621 18621
1SO-Bezeichnung  ca. mm mm mm . statt € statt €
WNMG 080404-MM  0,5-3,0 4,76 0,4 10St. 846 570 221 846 570 321
WNMG 080408-MM  0,8-3,0 4,76 08 10St. 840 570 222 846 570 322

ArarN° Wendeplatten KNUX

Ausfiihrung
¢ Negativ 0°
e 55° Spitzwinkel

¢ mit eingesinteter Spanleitstufe

Verwendung
HM-Sorte
Beschichtung

1SO-Bezeichnung
KNUX 160405R-11
KNUX 160405L-11
KNUX 160410R-12
KNUX 160410L-12

16
16
16
16

mm
4,76
4,76
4,76
4,76

mm
0,5
0,5
1,0
1,0

mm
2,2
2,2
32
3,2

mm
9,52
9,52
9,52
9,52

N

10 St.
10 St.
10 St.
10 St.

[P MK

HC 6640
beschichtet
18623

statt €
16,60 6,00
1666 6,00
16,66 6,00
1666 6,00

210
220
230
240

Gilt fir all

=11 I

e Hartmetallsorten

HC7810, 7820 & 7830 zur

Bearbeitun .
Stahl, extrem ger!

g von Stahl

nge

un

d rostfreiem

Zerspanungs-

Spanbruch bei s

ehr

krafte, exzellenter
hoher Harte und Versc

HC 7810
\c=80-160
Vc=130-220

1SO S Superlegierung \c=40-70
£=0,05-0,30

150 P Stahl

Vc= [mlmin],f: [mm/U]

www.hommel-herc

hleiRfestigkeit.

Hc7820 HC 7830
Vc=80-130 Vc=60-120
\c=100-210 Vc=90-180
\c=40-60 \c=40-60
£=0,02-0,30 £=0,10-0,32
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Drehstahle-Satz 12x12, 11-Teilig =

Powere 4 by Quality

Ausfiihrung

e Gerader DrehmeiBel rechts ISO 1/ DIN 4971 e StechdrehmeifRel rechts ISO 7 / DIN 4981

e Gerader DrehmeiBel links ISO 1/ DIN 4971 e Innen-DrehmeiBel ISO 8 / DIN 4973

e Gebogener DrehmeiRel rechts ISO 2 / DIN 4972 e Innen-EckdrehmeiBel ISO 9 / DIN 4974 977006019

¢ Breiter DrehmeiBel ISO 4 / DIN 4976 e AuBlengewinde-Drehmeif3el ISO 12 / DIN 282

¢ Abges. Stirndrehmeil3el rechts ISO 5 / DIN 4977 ¢ Innengewinde-DrehmeiBel ISO 13 / DIN 283 € 107’00
¢ Abges. Seitendrehmeif3el rechts ISO 6 / DIN 4980

Stechleisten

Ausfiihrung Verwendung

ohne Tiefenanschlag fur Rechts- und Linkslauf, zur Aufnahme von Schneideinsatzen he

Art.-Nr. 18674-18675, fur Grundhalter Art.-Nr. 18670 j‘.‘: 'y J_lf
Dmax W B L Hs 18672 v, Ll

Bezeichnung mm mm mm mm mm statt € .

SGIH 26-2 50 2,2 26 110 214 9460 45,00 102

SGIH 26-3 75 31 26 110 214 94066 45,00 103 w
SGIH 26-4 80 41 26 110 214 9460 45,00 104 f
SGIH 32-2 40 2,2 32 150 25,0 166,66 45,00 107 i
SGIH 32-3 100 31 32 150 25,0 166,66 45,00 108 § H3 ?
SGIH 32-4 100 41 32 150 25,0 16166 45,00 109

SGIH 32-5 120 51 32 150 25,0 16566 45,00 110 «— L —

Schneideinsdatze zum Nutendrehen und Abstechen

Ausfiihrung Verwendung
neutral passend fur Stechleisten Art.-Nr. 18672
Verwendung [P M K|
HM-Sorte H 42
Beschichtung beschichtet
Wl R0 g 18672
Bezeichnung mm mm .‘ statt €
GTN-2 22 016 10St 16,76 7,50 113
GTN-3 31 020 10St 16,70 7,50 114
GTN-4 41 024 10St 180 8,30 115
GTN-5 51 028 10St 186 8,30 116

ArgrN® Gewindeplatten-Satze

Ausfiihrung Verwendung 18774 102

im Etui Universell fur die Fertigung einer Vielzahl von Gewindestei- AuBengewinde Set
gung bei begrenzten Sttickzahlen von Werksttcken. Wilierr 20 i

Satzinhalt 3 155,00

1Klemmhalter rechts statt: 238,66

je 1 HM-Gewindeplatte Sorte HC 5615, Teilprofil 60°,
16 .. A60 (Steigung 0,5-1,5mm) und 16 .. G60 (Steigung 1,75-3,0mm)

je 1 HM-Gewindeplatte Sorte HC 5615, Teilprofil 60°, Steigung 0,75/1,00/1,50/1,75/2,00/2,50/3,00mm
1 TORX®-Schliissel
1 Ersatz-Klemmschraube

O

HERCULES

18775102
Innengewinde Set
Halter @ 20 mm

€ 158,00

statt: 246,60

Eduard-Kittenberger-Gasse 56, Obj. 8 | AT-1230 Wien
Tel.: +431 86548 28 0 | Fax:+43 1 865 48 22 | E-Mail: office@hommel-hercules.at
ARA Nr.: 6746, ATU 36783101, DVR: 0719510, FN: 36425t | Handelsgericht Wien, EORI-Nr.: ATEOS1000012158
UniCredit Bank Austria AG | IBAN: AT96 1100 0096 9402 0000 | BIC: BKAUATWW

ALLES AUF

Alle Preise exkl. MwSt. Druckfehler und Irrtum vorbehalten! Verkauf, solange Vorrat reicht.



